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Draht

Der Draht ist ein zentrales Element sowohl des Hon- als auch des Aussenschleifprozesses der Firma
Schlafli. Verwendet wir Draht in diversen Materialien als Werkzeug oder Fihrung. Gerne beraten wir Sie
und helfen Ihnen den idealen Draht fir lhre Anwendung zu finden.

Hondraht

Beim Honen dient der Draht als hochprézises und
langlebiges Werkzeug. Der Hondraht ist in drei Abschnitte
gegliedert:

e dem zylindrischen Einzugsdurchmesser (D1)
e dem konischen Teil zum Aufweiten der Bohrung
e dem zylindrischen Enddurchmesser (D2) zum

Erreichen des gewiinschten Endmasses und der
Oberflachengiite

Entsprechend der auf Schléfli - Maschinen bearbeitbaren
Durchmessern ist der Hondraht mit Enddurchmessern von
0.050 bis 2.0 mm erhélilich in Abstufungen von 0.001 mm

(weitere Dimensionen auf Anfrage). Der Hondraht ist in

diversen Materialien erhdltlich und wird je nach Grésse auf
einer Kunststoff-, respektive Holzrolle geliefert.

Aufziehdraht

Der Aufziehdraht ist immer zylindrisch und etwas kleiner als
das vorhandene Rohbohrung. Die Werkstiicke werden auf
diesen Draht aufgezogen um sie in der Aufnahme
positionieren zu kénnen. Der Aufziehdraht ist mit
Durchmessern von 0.050 bis 2.0 mm erhéltlich in
Abstufungen von 0.001 mm (weitere Dimensionen auf
Anfrage). Der Aufziehdraht wird auf Kundenwunsch lose
gerollt oder gerichtet geliefert.

Aussenschleifen

Der zylindrische Fishrungsdraht ist von 0.100 - 6.00 mm
erhdltlich in Abstufungen von 0.001 mm (weitere
Dimensionen auf Anfrage). Der Fihrungsdraht wird auf
Kundenwunsch lose gerollt oder gerichtet geliefert.
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