Produkte & Service

Beschriftungssysteme. Das SAS System-
konzept in modularer Architektur und
einem breiten Portfolio an Softwaremo-
dulen kann samtliche Ablaufe der Presse
und deren periphere Systeme in Echtzeit
steuern, Uberwachen, erfassen und ein-
schliellich BDE und Internet vernetzen.
Alle am Stanzprozess beteiligten Systeme
kénnen integriert werden, einschliefllich
der Steuerung nahezu beliebig vieler Ser-
vomotoren. Das gilt sowohl fur den Ein-
satz an neuen Pressen als auch fir die
Aufristung bestehender Anlagen.

Toolox auf der EuroBLECH

Erstmalig stellt SSAB (Swedish Steel AB)
Toolox®, einen Maschinen- und Werk-
zeugstahl mit vielen einzigartigen Eigen-
schaften, auf der EuroBLECH vor. Toolox®
wird im gleichen Werk in Oxelésund/
Schweden hergestellt, wie die weltbe-
kannten Marken Hardox® und Weldox®.
Die Giten Domex®, Docol® und Dogal®
produziert das Werk Borlange von SSAB.
Beide Werke sind auf der EuroBLECH
unter einem Dach - SSAB Swedish Steel
AB - vertreten. Toolox 33 und Toolox 44
sind Guten einer neuen Generation von
Vergutungs-, Nitrier- und Werkzeugstah-
len. Toolox 44 ist der harteste ,fertige“
Werkzeugstahl der Welt. Obwohl hart und
formstabil, lasst er sich gleichzeitig gut
maschinell bearbeiten. Die hohe Reinheit
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und gute Zahigkeit wird durch das Konzept
mit geringem Kohlenstoffgehalt erreicht.

Drahthonen zur Feinstbearbei-
tung von Mikrobohrungen
von Schlafli Engineering

Kernkomponente des Drahthonprozesses
ist der Hochprazisionsdraht mit koni-
schem Anfangs- und zylindrischem End-
teil. Der Hondraht agiert als Trager einer
Diamantsuspension und wird durch die
Bohrung gefuihrt. Wahrend des Drahthon-
vorgangs rotieren die zu bearbeitenden
Teile und oszillieren in axialer Richtung zur
Hondrahtzentrumslinie. Am konischen Teil
des Drahtes findet die Hauptbearbeitung
statt, sozusagen der Schruppvorgang. Die
Bearbeitung durch den nachfolgenden
zylindrischen Teil des Drahts ist quasi der
Schlichtvorgang, der fur das Endergebnis
verantwortlich ist. Per Drahthonprozess
lassen sich sowohl mehrere Teile gleichzei-
tig als auch Einzelteile bearbeiten. Diese
werden mittels teilespezifischen Schnell-
spannsystems fixiert oder in eine prazise
Hohlwelle eingegossen. Moderne Spann-
systeme erlauben auch serielles Bearbei-
ten exzentrisch positionierter Bohrungen.

Die erreichbaren Toleranzen hangen vom
Material und der Qualitat der Rohbohrung
ab aber auch der zu erzielende Produktivi-
tats-/Qualitatskompromiss spielt eine Rol-
le. Die engen Toleranzwerte sind sowohl
bei nur einigen Mikrometern Abtrag als
auch bei relativ hohem Aufmass von bis
zu 150 pm erreichbar. Im Gegensatz zum
urspringlichen Prozess, der nur bei sehr
harten Materialien wie Rubin, Saphir und
spater auch Hartmetall und Keramik moég-

lich war, bietet Drahthonen ein wesentlich
grosseres Spektrum. Es beginnt mit relativ
weichen Materialien wie NiTi-Legierungen
und geht Uber geharteten Stahl bis hin zum
ultraharten PKD (polykristalliner Diamant).

Centerless- (spitzenlos) Schleifmaschine
Mit der hochprazisen Centerless- (Spit-
zenlos) Schleifmaschine zum seriellen,
genauen Aussendurchmesserschleifen,
werden Rondellen, Hulsen, Ro6hrchen,
usw. nach der Bohrungsbearbeitung in
der Bohrung aufgenommen und konzen-
trisch geschliffen. Die Aussendurchmes-
ser der Werkstucke betragen dabei 0.500
bis 6.000 mm.

Anwendungen
Konkret werden die Drahthon- und Cen-
terless- (Spitzenlos) Schleifmaschinen zur
Bearbeitung folgender Teile eingesetzt:
* Hartmetallfihrungsbuchsen
und Matrizen
Wasserstrahlschneiddisen
aus div. Materialien
Kraftstoff-Einspritzdlisen
Rubin-, Saphir- und Hartmetalldisen
Hartmetall- und PKD
Glasschneideradchen
FadenflUhrer aus diversen Materialien
Dauermagnete aus Samarium
Kobalt fir Mini-Motoren
Rubin- / Saphiruhren- und
Industrielagersteine
Glasfaser-Steckverbindungselemente
(Ferrule) aus Zirkonoxid
* Druckmesseinheiten aus
gehartetem Stahl
Medizinalanwendungen fir
Implantate und Labor
e Medizinalréhrchen fiir Stents
* Ziehsteine aus ultraharten

Materialien inkl. PKD
* Miniaturlager aus diversen Materialien

Aufgrund der rasanten Weiterentwicklung
von Technologie und Werkstoffen, stellt
sich die Firma Schlafli Engineering AG ste-
tig neuen Herausforderungen; so werden
auch kundenspezifische Wiinsche beach-
tet und nach Méglichkeit umgesetzt.
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